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VARIO4 – Das Flaggschiff für die Dichtungs-Inspektion
Die Asentics VARIO4 setzt neue Maßstäbe für 
die hochpräzise, vollautomatische Inspektion von 
Dichtungen.

Design / Ergonomisches Konzept
Die VARIO4 ist die Weiterentwicklung der bewährten VARIO3 
unter Beibehaltung des bekannten Produktdesigns. Das neue Modell 
VARIO4 bietet eine deutliche Steigerung der Prüfqualität durch den 
Einsatz neuer hochauflösender Kameras, einen gleichbleibend hohen 
Gesamtdurchsatz und weiter verbesserte Benutzerfreundlichkeit. 
Zusätzlich zu O-Ringen können selbstverständlich auch andere 
Dichtungsformen visuell zu 100 Prozent inspiziert werden. 

Um eine maximale Verfügbarkeit zu gewährleisten, wurde die 
Ergonomie der VARIO4 hinsichtlich Bedienung, Reinigung und 
Wartung weiter optimiert. Fenster und Türen an allen wichtigen 
Punkten ermöglichen einen schnellen und direkten Zugang zur 
Inspektionskabine. Das Reinigen der Maschine und der Austausch 
von Ersatzteilen sind dadurch noch einfacher geworden. Die 
optimierte Auslegung ermöglicht den Wechsel und die Reinigung der 
Rotationsbürste in kürzester Zeit. Zusätzlich kann die Rotationsbürste 
mit einer integrierten Staubabsaugung ausgestattet werden, welche 
das Einschleppen von Verunreinigungen in die Inspektionskabine 
reduziert und die Bürste sauber hält. 

Darüber hinaus kann die Inspektionskabine der VARIO4 über die 
Asentics Airbox mit unterschiedlichen Filter- und Klimasystemen 
ausgestattet werden. Die angesaugte Luft wird über Filter (HEPA 
etc.) gereinigt und der erzeugte Überdruck verhindert weitgehend 
das Eindringen von Staub aus der Umgebung. Optional lässt sich die 
Airbox auch mit einer Klimaanlage verbinden (Airbox AC) und so 
eine konstante Lufttemperatur bei der Prüfung einstellen.
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System-Layout und Sensoren
Die Asentics VARIO4 steht für exzellente Leistungseigenschaften bei 
höchster Auflösung. Je nach Größe und Material des Bauteils können 
bis zu sieben 9-Megapixel-Kameras eine 360-Grad-Inspektion von bis 
zu zehn Bauteilen pro Sekunde durchführen.

Die Asentics VARIO4 nutzt ein symmetrisches Inspektionskonzept mit 
zwei nebeneinander liegenden Glastellern, sodass die Prüfumgebung 
auf beiden Seiten A und B identisch ist. Zur schnelleren Bestimmung 
eines Basisparametersatzes positioniert Asentics VARIO4 die Prüflinge 
mittels der Standard-Parkposition unterhalb des ausgewählten Sensors. 
Zusätzlich misst die deutlich verbesserte Höhenmesseinrichtung – 
VHR-HMU – die Höhe des Prüflings mit einer Sensorauflösung von 
7 μm und die 10-fach höhere Geschwindigkeit der VHR-HMU liefert 
präzise Ergebnisse auch für komplexe Produktprofile.

Die VARIO4 bietet eine Vielzahl leistungsstarker und innovativer 
Software-Funktionen. Jede physikalisch-optische Verformung eines 
Fehlers wird von den Topside Sensoren korrigiert. Fehler in der 
Oberflächenkrümmung werden verformt angezeigt. Die Software für die 
Topside Sensoren ist jedoch so intelligent, dass sie diese physikalische 
Verformung automatisch korrigiert. Die gesamte Oberfläche des 
Prüflings wird unter konstanten Bedingungen geprüft. Bei der Inspektion 
von Profildichtungen ist die Funktion Orientation Recognition wichtig. 
Sie verhindert Ausschleusungen durch falsche Ausrichtung der Teile 
und ermöglicht den Betrieb der VARIO4 ohne Durchsatzverlust. Zu 
diesem Zweck erkennt die Software die Ausrichtung der Teile und passt 
automatisch alle Inspektionsparameter entsprechend auf alle Sensoren 
an. Um auch bei komplexeren Dichtungen (z.B. sog. frame seals) die 
bestmögliche Inspektionsleistung und höchste Zuverlässigkeit zu erzielen, 
ist die Advanced Orientation Detection in der Lage, die Inspektions- 
und Beleuchtungsparameter im laufenden Betrieb einzustellen.

Die VARIO4 ist mit Inside und Outside Sensoren der neuesten 
Generation ausgestattet. Nach dem von Asentics patentierten Prinzip 
kann ein 360°-Check mit lediglich einer einzigen hochauflösenden 
Kamera durchgeführt werden. Kamera und Optik sind in einem 
kompakten Sensorgehäuse verbaut, welches sich nicht von anderen 
Gehäusen unterscheidet. Die neuen Sensoren bieten ein Sichtfeld 
von 50 mm und eine Auflösung von bis zu 19 μm. Zur Prüfung der 
Trennnaht steht ferner ein innovativer Parting-Line Sensor mit einem 
speziellen Beleuchtungsmodul zur Verfügung. Es ist daher möglich, den 
Bereich der Formtrennung mit einem Höchstmaß an Präzision zu prüfen.

Ihre Vorteile:
•	 Im Lieferumfang der VARIO4 sind die meisten 

Software-Optionen bereits enthalten
•	 Hohe Auflösung von 19 μm zur Erkennung kleinster 

Fehler und zur Minimierung von Pseudo-Ausschuss
•	 Neue FRAME SEALSTM-Software zur Prüfung 

spezieller Formdichtungen
•	 ADVANCED ORIENTATION DETECTION 
ermöglicht eine lageunabhängige Inspektion ohne 
Verluste beim Anlagendurchsatz

Systemkonfigurationen
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Sensoren – Sichtfeld 50 mm, 4 und 9 Megapixel
Sensoren – Seite A	
Topside Sensor 	 l

Outside Sensor / Outside Parting Line Sensor	 ¡ / ¡
Inside Sensor / Special Topside Sensor	 ¡ / ¡
Sensoren – Seite B	
Topside Sensor 	 l

Outside Sensor / Outside Parting Line Sensor	 ¡ / ¡
Inside Sensor	 ¡

Dimension Sensor 	 l

Colour-Check Sensor	 ¡

Höhenmesseinheit – HMU
VHR-HMU Sensor 7 μm	 ¡

Hardware-Optionen	
Zuführungs-Ausstattung
Großvolumiger Teilebunker	 ¡

Sicherheitseinrichtungen
Access Control 	 ¡

Power Guard	 ¡

Antistatik-Ausstattung	
Antistatik-Kit I / II / III	 ¡ / ¡ / ¡
Schnittstellen
Fernwartung (TCP/IP)	 l

Smart Factory / INSPECTION NETTM (OPC UA)	 ¡

Eingangs-/Ausgangsoptionen	
Monitor mit Touchscreen	 l

Barcodeleser	 ¡

Temperatursensor	 l

Drucker	 ¡

Belüftungs-Optionen
Airbox S / HEPA / AC	 ¡ / ¡ / ¡
Zusatzausstattung	
Staubabsaugungsanlage	 ¡

Externe Zuführeinheit	 ¡

Automatische Verpackungseinheit AB180 / AB500	 ¡

Automatische Verpackungseinheit AB255	 ¡

Kalibrierkit 	 l

Remote Access / Inspection Net	 ¡

HMU doppelter Auswurfschacht	 ¡

Software-Optionen	
Erweiterte Inspektionsbereiche
Multiple AOI	 l

Erweiterte Prüflingssuche  	 l

Erweiterter Funktionsumfang	
Nuten und Noppen 	 l

Area of Non-Interest 	 l

Orientation Recognition	 l

Orientation Detection	 l

Advanced Orientation Detection	 ¡

FRAME SEALSTM	 ¡

l Standard ·  ¡ Optional ·  – Nicht verfügbar
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Für Ihre Bedürfnisse maßgeschneidert – 
360°-Check
Die Asentics VARIO4 ist die bestmögliche Lösung für den äußerst 
schnellen, standardisierten 360°-Check von Dichtungen auf Kameras, 
wahlweise mit 4 oder 9 Megapixeln.

Kameras / Genauigkeit
Bei der Prüfgenauigkeit erreicht die Asentics VARIO4 neue 
Dimensionen. Das Standardsystem umfasst bis zu sieben Sensoren  
mit einem Sichtfeld von 50 mm. Alle Sensoren sind jeweils mit 4- oder 
9-Megapixel-Flächenkameras ausgestattet, die eine hohe Auflösung 
von 26 µm bzw. 19 μm bieten. Die Asentics VARIO4 ermöglicht damit 
eine sichere Erkennung selbst kleinster Fehler.
Mit dem Colour-Check Sensor kommt eine zusätzliche Prüfung in 
die VARIO4, die eine sichere Produktunterscheidung anhand des 
Merkmals Farbe zulässt. Speziell bei form- und größenidentischen 
Dichtungen lassen sich somit mögliche Untermischungen noch 
vermeiden. 

Geschwindigkeit
Die Asentics VARIO4 können Sie schnell und einfach auf ein anderes 
Produkt umstellen. Alle notwendigen Produktparameter sind in einem 
Datensatz gespeichert und können jederzeit abgerufen werden. 
Der Produktwechsel erfolgt vollautomatisch und dauert nur wenige 
Sekunden. Der Bediener muss lediglich das System reinigen und die 
Zuführung leerräumen. So stellt die Asentics VARIO4 jederzeit die 
Reproduzierbarkeit der erreichten Inspektionsergebnisse sicher.

Optional kann die Asentics VARIO4 mit einem großvolumigen 
Bunker mit doppelter Kapazität ausgestattet werden und damit länger 
ununterbrochen in Betrieb bleiben.
Die Ausgabe von „Gut“-Teilen ist bei der Asentics VARIO4 als 
offene Schnittstelle konzipiert, sodass entweder der Auswurfbehälter 

D
ur

ch
sa

tz
 (

T
ei

le
/s

)

Außendurchmesser (mm) 

Durchsatz abhängig vom Außendurchmesser * 

* abhängig von Material, Schnurstärke und Form

12

10

8

6

4

2

0
niedrig (5–15 mm) 

Obergrenze
Mittlerer Durchsatz

Untergrenze
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Der Durchsatz hängt von einer Reihe verschiedener Faktoren ab. Dabei liegt 
der übliche Durchsatz zwischen der oberen und unteren Kurve. 

des Systems selbst (Volumen von ca. 30 Liter) oder ein rollbarer 
Kunststoff-Container (Volumen ca. 220 l) eingesetzt werden kann. 
Durch die lange Maschinenlaufzeit ohne Bedienereingriffe entsteht 
eine hohe Zeitersparnis bei gleichzeitig reduziertem Personalaufwand.

SDS (Specific Defect Sorting) –  
Sortierung nach Fehlerarten
Die Asentics VARIO4 sortiert Prüflinge nach unterschiedlichen 
Fehlerarten (Oberfläche, Geometrie und Farbe) aus und ermöglicht 
so die zielgerichtete Optimierung der Fertigungsprozesse.

Sicher und effektiv:
Die VARIO4-Software
Die Asentics VARIO4 verfügt über eine eigenständige Maschinen- 
steuerung mit integrierten Routinen zur Laufzeitkontrolle, die 
jederzeit einen störungsfreien Betrieb sicherstellt. Die VARIO4 
bietet ein Überwachungssystem für alle Beleuchtungseinheiten in 
den Sensoren, das von der internen Systemsoftware gesteuert wird 
und unzureichende Lichtstärke oder Ausfall der Beleuchtung anzeigt. 
Ferner stehen umfangreiche Software-Routinen zur Steuerung des 
Füllstands und zur Ermittlung der Stückzahl vor der Verpackung direkt 
nach der Prüfung zur Verfügung.

Neu und unerlässlich sind die Asentics-Routinen Automated Data 
Consistence Control (ADCC) und Automated Data Migration 
Assistance (ADMA), die den Datenaustausch mit übergeordneten 
Prozessen und verwandten Inspektionssystemen (M2M) unterstützen. 
Beide Routinen sind wichtige Helfer bei Backup- und Restore-
Vorgängen und Grundvoraussetzung zur Realisierung der Smart 
Factory im Sinne von Industrie 4.0.
Das komplett überarbeitete AONI-Modul (Area of Non Interest) 
rundet die Liste der VARIO4 SW-Funktionen ab.

Prozessoptimierung / Statistik
Das integrierte Statistikmodul der Asentics VARIO4 zeichnet die 
Datenhistorie zusammen. Es errechnet die kritische Prozessfähigkeit 
(Indices cp und cpk) sowie die Standardabweichung des gesamten 
Prüfloses oder nur der „Gut“-Teile. Die Prüfergebnisse bilden die 
Grundlage für die stetige Verbesserung Ihrer Fertigungsprozesse. 
Das Statistikmodul der Asentics VARIO4 liefert eine strukturierte 
Aufgliederung der Prüfergebnisse sowie detaillierte Angaben zur 
Fehlerverteilung. Durch Auswahl der Fehlerkriterien können Sie 
gezielt Maßnahmen zur Prozessoptimierung ergreifen. Alle statistischen 
Daten sowie eine frei bestimmbare Anzahl von Einzeldaten können 
auch als csv-Datei zur Verarbeitung in anderen Programmen 
exportiert werden.



Vorbereitet für Industrie 4.0
Die VARIO4 lässt sich via OPC UA in Industrie-4.0-fähige Netzwerke 
integrieren. Darüber hinaus setzt Asentics auf die international gültigen 
Companion Specifications der OPC UA Foundation. Hierdurch 
lassen sich herstellerunabhängig Prüfergebnisse und Anlagenzustände 
visualisieren, Prüfparameter zwischen Maschinen austauschen und 
Prüfaufträge über das ERP-System verteilen. Zusammen mit dem 
optional erhältlichen Asentics INSPECTION NETTM erhalten Sie so 
eine klare Übersicht über alle Prüfsysteme und über den Stand Ihrer 
Produktion.

Einfach zu bedienen
Eine grafische Benutzeroberfläche und die Dateneingabe über 
einen 19-Zoll-Touchscreen-Monitor sorgen für eine spielend leichte 
Bedienbarkeit der Asentics VARIO4. Ein zweiter Monitor in der 
Maschine ermöglicht es Ihnen, die Inspektion von jeder Position aus 
zu überwachen.

Die richtige VARIO4  
für Ihre Anforderungen 
Obwohl die Asentics VARIO4 in verschiedenen Ausführungen 
erhältlich ist, werden hier drei unterschiedliche Systeme aufgeführt. 
Sie decken im Allgemeinen alle Anforderungen ab, von einfachen 
Kautschukdichtungen bis hin zu komplexen hochwertigen Spritzguss- 
oder Pressteilen. Alle Versionen der Asentics VARIO4 sind von 
der Mechanik her gleich und unterscheiden sich nur in Bezug auf 
Sensorausstattung und Bildverarbeitungs-Software. Drei typische 
Anwendungen sind im Folgenden aufgeführt:
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Systemspezifikationen

Systemspezifikationen

Prozessor- und Kontrolleinheit	 Sealing Inspector G4

Bedienung	 Tastatur mit Touchpad oder 
	 Touchscreen-Monitor

Betriebssicherheit	 Sicherheitsschalter und Not-Aus-Funktionen schützen die Bediener

Funktionssicherheit	   Automatische Fehlerroutinen und Selbsttestfunktionen stellen einen unterbrechungsfreien Betrieb sicher

Bauteilspektrum

Materialien	 Alle Arten von Elastomeren, Metalle mit Einschränkungen

Formen	 Kreisrunde Dichtungen, spezielle nicht-kreisförmige Dichtungen

Farben	 Alle, transparente Teile mit Einschränkungen

Abmessung der Bauteile	

Inspektion: max. Außendurchmesser	 46 mm / 1,77”

Vereinzelung: min. Außendurchmesser	 5 mm / 0,1969”

Vereinzelung: min. Schnurstärke	 1,0 mm / 0,039”

Vereinzelung: max. Höhe	 9 mm / 0,3543”

Abmessungen
Höhe x Breite x Tiefe 
1932 mm x 2485 mm x 1718 mm

Gewicht
1385 kg 

Stromversorgung
Netzspannung 400 V – 3 Drehstrom, 
Frequenz 50/60 Hz, Stromverbrauch 2,5 kW, 
Sicherung 16 A (Schmelzsicherung)

Pneumatik
Druckluft trocken und ölfrei
Max. Druck 12 bar
Arbeitsdruck 6 bar
Luftbedarf 100 – 150 l / min.

Geräuschpegel
Volumen < 70 db (A)

Betriebsbedingungen 	
Temperaturbereich 10°C bis 30°C,  
nicht kondensierend

Maße

Asentics VARIO4
Statische Dichtungen

Inspektion von statischen und anderen 
Dichtungen für industrielle Anwendungen

Asentics VARIO4
Statische oder dynamische 

Dichtungen

Inspektion von Dichtungen mit zusätzlichen 
hohen Anforderungen im Bereich der 

Trennebene

Asentics VARIO4
Dynamische Dichtungen

Inspektion von sicherheitsrelevanten Dichtungen  
für dynamische Anwendungen. Diese Abdich- 

tungen dürfen praktisch keine Oberflächenfehler 
aufweisen und erfordern einen 360°-Check.

Inspektion von Ober- und Unterseite mit zwei Topside Sensoren

Prüfung auf Maß- und Konturfehler mit dem Dimension Sensor

Inspektion speziell der Trennebene mit einem 
Outside Parting Line Sensor

Inspektion der gesamten Außenfläche mit
zwei Outside Sensoren

Inspektion der gesamten Innenfläche mit einem Inside Sensor 

Alle Systeme können mit einer hochauflösenden Höhenmesseinheit – HMU – ausgestattet werden, die eine präzise Messung der Abweichung von der 
Planparallelität und Höhe der Prüflinge auf dem Glasteller ermöglicht.
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Sensorspezifikationen

Das in diesem Dokument beschriebene Produkt unterliegt einer ständigen Weiterentwicklung und Verbesserung. Wir behalten uns das Recht vor, Produktspezifikationen ohne vorherige  
Ankündigung zu ändern.

Sichtfeld

Maximaler Außendurchmesser (maßhaltige Bauteile)

Topside Sensor

Auflösung

Kleinste erkennbare Fehlergröße

Kameraauflösung

LED-Beleuchtung

Outside Sensor / Parting Line Sensor

Auflösung

Kleinste erkennbare Fehlergröße

Max. Außendurchmesser

Kameraauflösung

LED-Beleuchtung

Lüfter

Inside Sensor

Auflösung

Kleinste erkennbare Fehlergröße

Messanforderungen: Schnurstärke (A) / Außendurchmesser

Digitale Industriekamera

LED-Beleuchtung

Lüfter

Dimension Sensor

Auflösung

Kleinste erkennbare Fehlergröße 
– azimutal
– radial

Messgenauigkeit

Kameraauflösung

LED-Beleuchtung

VHR-HMU Sensor

Auflösung

Abtastrate

Messgenauigkeit

Beleuchtung 

Colour-Check Sensor

Farbtiefe

LED-Beleuchtung

4 Megapixel

50 mm / 1,97“

46 mm / 1,81“

27 µm / 0,00106“

65 µm / 0,00255“

4 Megapixel

28 µm / 0,00110“

67 µm / 0,00265”

46 mm / 1,81“

4 Megapixel

28 µm / 0,00110“

67 µm / 0,00265”

4 Megapixel

26 µm / 0,00102“

 
65 µm / 0,00256” 
21 µm / 0,00082“

13 µm / 0,00051“

4 Megapixel

 

9 Megapixel

50 mm / 1,97“

46 mm / 1,81“

19 µm / 0,00075“

46 µm / 0,00180“

9 Megapixel

19 µm / 0,00075“

46 µm / 0,00180”

46 mm / 1,81“

9 Megapixel

19 µm / 0,00075“

46 µm / 0,00180”

9 Megapixel

19 µm / 0,00075“

 
48 µm / 0,00187” 
15 µm / 0,00060“

10 µm / 0,00037“

9 Megapixel

rot / weiß

rot / weiß

ja

< 0,355

rot / weiß

ja

 

rot / weiß

7 µm / 0,00028“

50 kHz

70 µm / 0,0028“

Laser rot 

16 Millionen Farben

weiß

Modell
 VARIO4



Asentics VARIO GmbH
Birlenbacher Straße 18 
D-57078 Siegen (Germany)

Phone: +49 (0) 271/30391-110 
Fax:     +49 (0) 271/30391-119

E-Mail: info@asentics.com
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